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%E e: G 168W |CAD erstellt, CrimpmaNe u. -wkz hinzu]22.08.95| MSR

é% G H 279W |Wickelrichtung hinzu 02.11.95 | MSR

o0 i | 2822W [Oberflaeche geaendert 28.06.05| JTH
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Buchsenkontakt
socket contact
Kontakt- Kontakt am Band Einzelkontakt Crimpwerkzeug-Nr. / crimp tool ne.|fir Leitung FLRX und FLRY |Leitunds- \crimpmane / crimp dimensions
art contact on carrier S/TI;D S/ng[e contact Abisolierlijnge Maschinen- for cable FLRX and FLRY CILIEI'SChnIH' Adercrimp ﬁgmﬁgﬁimﬂ
contact- Bestell-N B stripping length Crimpwerkzeug Handzange Querschn. Isolation wire size strand crimp Richtwerte
esfell-Nr. Bestell-Nr. f hand crimp tool p ; i thetic dat
type order-no. order-no. machine P wire size insulation B1 1 synthetic data
mm crimp toal mm 2 Fmm mm? +0,1 +0.03 B2 H2
CCT-MSS/SS-20N 0.5 19 1,18 2,7
Buchsenkontakt WWZ-2500 oder nach Bedarf/
ocker conroes SS121347-20 031-8703-001 3.6-38 720100 Crimp Spemcmm@ 05-10 1.8-2.4 075 19 130 27 |\ hen requred
refer to CAS25110 1.0 1.9 132 27
Halbzeug Werkstoff Zeichnung fur
Kontakt: CuSn ; Hulse: Rostfreier Stahl
contact: CuSn ; sleeve: stainless steel KUNDENLUSTOMER)
Weitere Informationen siehe Sure Seal Verkabelungsanleitung Operftacne ITT G@ﬂﬂ@ﬂ ITT Cannon GmbH
further information see Sure Seal assembly instructions verzinnt / finned D-71384 Weinstadt Germany
B
‘Digenegroteranzen | Senennuns - KONT AKT, BUCHSE /CONTACT SOCKET
Tol
DIN 150 807 SURE SEAL 0,5-10mm?, SS20

1995 |Datum Name |Mafistab |Format Zeichnungs Nr
Bearb] 2208.| MSR 2 g@ K031-8500-076

Gepr. [2208. | wHA | 521
Norm. | 22.08.] wD Ref.:
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